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Rz80

Заготовка - литье. HB 70...75 МПа.1.
* Размер для справок.2.
** Обрабатывать в сборе с деталью корпус ХХХ.176.001.001, выдержав3.
размер 6 мм сборочного чертежа.
Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий - по Н12, 4.

         валов -по h12, остальных - JT12/2.
Раковины и микротрещины в детали не допускаются.5.
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