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8153-4440
Копировал Формат A3

3,2 ( )

1 Цемент. h 0,8...1,2 мм; 59...65 HRC
2 Н14, h14, ±IT14/2
3 Толщина рисок до 0,1 мм.
4 Покрытие нерабочих поверхностей: Хим. Окс. прм.
5 Острые кромки притупить
6 Маркировать: 8153-4440; 234,5±0,3; Б; М.


