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Общие допуски по ГОСТ 30893.1 Н14, h14, 
IT14

2
.1.

*Размеры для справок.2.
Клеймить клеймо ОТК.3.
Покрытие наружных поверхностей, кроме поверхности Г, термостойкая эмаль - КО-811К или4.
аналог, цвет по согласованию с заказчиком. Резьбовые поверхности от покрытия
предохранить.
Сварной вариант изготовления выполнить сварным швом С11 по ГОСТ 14771-76.5.
Для свархных швов выполнить УЗК контроль.6.
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