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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Смирнов А.Б.
Пров. Смирнов А.Б.
Т.контр. Щекотуров Д.В. Лист Листов
Гл. констр. Шанов М.А.
Н.контр.
Утв.

1:1
1

DM-7,5.22.910.01

Плита гидромотора
VD

Лист
Б-ПН-О-50 ГОСТ 19903-74

Ст3сп 2-св ГОСТ 14637-89

2,8303.03.2022
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DM-7,5.22.910.01
Копировал Формат A3

12,5 ( )

1 * Размер для справок.
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - cL.
3 Предельные отклонения размеров и качества поверхности реза П1111
по ГОСТ 14792-80.
4 Обеспечить чистоту внутренних поверхностей.
5 На линиях перехода внутренних полостей каналов не должно быть
заусенцев.


