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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

МС.01.00.001

База
Сталь 10  ГОСТ 1050-88

11,86
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МС.01.00.001
Копировал Формат A1

Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок
2 **Места для выхода инструмента (определяются инструментом)
3 Неуказанные допуски формы и расположения поверхностей по
ГОСТ 25069-81.

4 H14, h14, ± 
IT14
2 .


