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1. Неуказанные предельные отклонения размеров: H14, IT14/2.
2. Острые кромки притупить фасками 0,5x45Å.
3. Чистота поверхности всех фасок Rа 20.
4. Клеймить очередным порядковым номером изделия, до отрезки.
Шрифт 4-Пр3 ГОСТ 26.020-80.
5. Размеры в квадратных скобках получить в сборе с деталью
"Крышка" (черт. И-00-868.00.02).


