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Копировал Формат A4

6,3

1. Острые кромки притупить фаской 0,5х45Å.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: h14; ±IT14/2.
3. Допускается замена материала на сталь 20Х13; 12Х18Н10Т
ГОСТ 5949-75.


